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EUROSEAL TNTCEM®
MATERIAt DO WYBURZANIA BETONU

WEASCIWOSCI PRODUKTU

EUROSEAL TNTCEM jest bezwybuchowym materiatem do wyburzania betonu:

bez dzwiekowe pekanie betonu

brak pytu i wptywu na srodowisko

brak wibracji podtoza

efekt dziatania widoczny od kilku do 24 godzin

bezpieczniejszy od uzywania mtota udarowego/wyburzeniowego

tatwy w uzyciu (bez uzycia specjalistycznego sprzetu)

nie jest wymagana licencja ani zezwolenie

mozliwos¢ stosowania w szerokim przedziale temperatur
taniszy niz inne metody

mozliwe precyzyjne kruszenie betonu

mozliwosé stosowania w pionie i poziomie

posiada atest PZH

ZASTOSOWANIA PRODUKTU

rozbijanie skat, gtazéw i innych elementéw

rozbidrka betonu, konstrukcji betonowych i zelbetowych
ciecie marmuru, granitu, wapienia, piaskowca

rozbijanie mostéw, zapdr, betonowych filaréw

dzielenie betonowych elementéw na czesci

odspajanie zbrojenia od betonu

zwykte prace wyburzeniowe w gospodarstwie domowym

SPOSOB APLIKACII

* PRZYGOTOWANIE OTWOROW (WIERCENIE | ROZMIESZCZENIE OTWOROW)
Nalezy dostosowac srednice otwordow do temperatury wewnatrz elementu, a nie do temperatury powietrza w otoczeniu.

(patrz tabela ponizej). Nalezy wywierci¢ otwory srednicy ok. 3-4 cm w odstepach 15-60 cm. Uzyj wiertta srednicy 20-50 mm.

Po zrobieniu nawiertdw nalezy oczysci¢ je z wody, pytu, zwiercin itp. Jest to zalecane do uzyskania lepszych rezultatéw.

Otwory nalezy wywierci¢ jak najgtebiej, ale na co najmniej 15-20 cm, inaczej produkt nie zadziata.

Zaleznos$¢ temperatury na Srednice i

Temperatura kruszonego elementu

rozstaw otworow <0°Cdo10°C 10°C -20°C 20°C-40°C
Srednica Zelbet, granit 5cm 4cm 4cm
otworéw Beton, skaty miekkie 4cm 3cm 3cm
Rozstaw Zelbet, granit 20-50cm
otworéw Beton*, skaty miekkie 30-80cm (*30-60 cm)

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialnosci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za
wykonang pracg oraz koniecznoéei dostosowania si¢ do warunkéw istniejacych na budowie. Parametry techniczne sa warto§ciami, ktore zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw laboratoryjnych.
Woyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja

producenta dotyczy jakosci produktow.

Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37.

E-mail. biuro@aprovis.pl



Advanced european quality sealing

-:EEE:E:eu roseal

KARTA TECHNICZNA - 06.11.2023

EUROSEAL TNTCEM®
MATERIAt DO WYBURZANIA BETONU

Przy kruszeniu gtazéw uzycie jednego otworu moze doprowadzié¢ do
kilku pekniec. Jesli zalezy nam na wiekszej ilosci odtamkdéw, nalezy

zastosowac wiekszg ilo$¢ otwordw. Istotne by dany element posiadat ® ®
co najmniej jedng wolng krawedz, ktéra w wyniku pecznienia nie ® pe @ ®
spotka sie z zewnetrznym oporem. Najlepszy efekt przynosi ®

zastosowanie otwordw réwnolegtych do strony, ktdra posiada wolng
krawedz. Dzieki temu rozkruszony gtaz bedzie przesuwat sie w
kierunku pustej przestrzeni.

W przypadku gdy gtaz jest prawie caty zasypany w gruncie najlepiej
zastosowaé otwory poziome. Jesli to nie mozliwe mozna zrobié \\/
otwory skosne. Jesli z jednej strony gtaz jest odkopany to otwory

pionowe stajg sie skuteczne, a w przypadku catkowitego odkopania

to wszystkie kierunki dozwolone i przyniosg pozadany efekt. W | T ® \ W4

Otwory pionowe w posadzkach i ptytach betonowych nie beda

skuteczne. Dlatego potrzebne wywiercenie koronkg diamentowg ® o o

linii pionowych, zachodzgcych na siebie otwordw lub stworzenie linii oiles o

skosnych wytomu. Dzieki temu powstaje powierzchnia, w ktorej jest

miejsce na stopniowe rozsadzanie elementu. Zgodnie z rysunkiem 2 '

otwory powinny mie¢ co najmniej 80% grubosci posadzki. Na ‘

rysunku 1) mozna stworzy¢ dodatkowe otwory pionowe, ktoére ‘ :

wspotdziatajg ze skosSnymi 2) przestrzen do kruszenia otworami
pionowymi lub skosnymi, ktére bedg skuteczne dzieki powstaniu

wyftomu.
T
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Liniowe rozmieszczenie otworéw. Moze doprowadzié¢ do powstania '

. , . ® ® El ® © ¢ 0.0
rysy lub wielu zarysowan. Istotne ma przy tym znaczenie: rozstaw IT(
otwordw L, oraz odlegtos¢ miedzy linig otwordw i powierzchnig '
swobodna k.

Duzy rozstaw: Maty rozstaw:
L >k rysa gtéwna L<k
i rysy prostopadte tylko jedna rysa gtéwna
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Element nie zbrojony mozemy kruszy¢ lub dzielié. Odstepy < 30 cm @

rozbiorka i usuwanie gruzu recznymi narzedziami lub recznie. Odstepy e o e . e

> 40 cm rozbidrka i usuwanie gruzu koparka. Liniowe rozmieszczenie ~ '\ L J
otwordw powoduje podziat catej objetosci elementu na czesci, ktore e ® o Y
L . . . . e e Y

nadaja sie do zatadunku, a takze do dalszego wykorzystania, poniewaz
nie s popekane. o- 0 # -0 @

.. e o o o
Rysy nie przekraczajg potozenia pustych otworéw. Puste P .5 0.6
otwory pomagajg wyznaczy¢ granice kruszenia elementu. ® : : : :

$.

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialnosci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za
wykonang pracg oraz konieczno$ci dostosowania si¢ do warunkow istniejacych na budowie. Parametry techniczne s3 warto$ciami, ktore zostaly osiagnigte w czasie badafi i testow laboratoryjnych.
Woyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja
producenta dotyczy jakosci produktow. Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37.  E-mail. biuro@aprovis.pl
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W przypadku grubszego masywu skalnego chcac pozbyé sie
wierzchniej warstwy nalezy zaczgé od wywiercenia ptytszych
otwordw, aby zlikwidowa¢ cokdt i uzyska¢ powierzchnie
swobodng. W drugim etapie nalezy wierci¢ otwory kilka cm ponizej
planowanego poziomu odciecia oraz rownolegte do powierzchni
swobodnej. W czasie od 5 do 15 godzin wypetnia sie kolejny jeden
lub dwa rzedy otwordw.

Aby dokona¢ oddzielenia bryty piaskowca, marmuru, granitu
nalezy wykonac rzedy otwordéw w rozstawie 10 Srednic (7 $rednic,
aby uzyska¢ gtadka powierzchnie). Chociaz ilos¢ wierconych
otwordw jest mniejsza, to ilos¢ uszkodzonych blokéw jest mniejsza
niz przy metodzie strzatowej.

Elementy zelbetowe i betonowe takie jak fundamenty lub belki
najlepiej wyburza¢ przez podziat na czesci (najszybciej i najtaniej).
Nalezy rozmiesci¢ otwory w linii, a to spowoduje pekniecia
prostopadle do elementu. Potrzebne przeciecie lub przepalenie
zbrojenia. Prety srednicy do 12 mm TNTCEM jest w stanie
rozerwac.

W ptytach i $cianach zelbetowych mozna zastosowaé otwory
rownolegte do powierzchni elementu, znajdujace sie w srodku
pomiedzy siatkami zbrojenia.

Aby rozdrobni¢ element zelbetowy na drobne kawatki wskazane jest
na poczatek zrobi¢ tylko pojedynczy rzad otworéw w odlegtosci 4
Srednic od krawedzi elementu. Opdr wewnetrznej betonowej czesci
sprawia, ze ciSnienie ekspansji kruszy beton pomiedzy otworami, a
powierzchnig elementu i uwalania zbrojenie.
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Rozstaw otwordw w siatce kwadratowej S musi by¢ zawsze mniejszy od
gtebokosci otworéw D. Rozstaw nie powinien przekraczaé¢ (dla skat
twardych/miekkich)

5x5/10x10 $rednic 10x10/20x20 $rednic
Sartaci o stap 2 See y
\
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Gtebokos¢ wiercenia: 80-85% wysokosci bloku.
Maksymalna szerokos¢ bloku: 300 cm i wiecej.

Pozioma linia otworow
jest wiercona wtedy, gdy
w ztozu nie wystepujg
naturalne szczeliny
poziome:

—

Dzielenie elementow na czesci liniami otwordw. Skuteczne moze

sie okazad zastosowanie listew z blachy/drewna, ktére wskazg kierunek

pekania. W ten sposéb mozemy ukierunkowac energie pecznienia.
Otwory bez listew: Otwory z listwami:

Widoczne niepotrzebne
pekniecia boczne

Widoczne szerokie pekniecia bez
niepotrzebnych peknie¢ bocznych

Etapy niszczenia Zelbetu:
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Etap 1 — uwolnienie
i demontaz zbrojenia

Etap 2 — kruszenie betonu

Jesli dobrze dobierzemy srednice i odlegtosci otworéw to
zbrojenie catkowicie uwolnimy. Nalezy wykona¢ otwory na
gtebokos¢ >90% wysokos¢ elementu.

Przekroj i widok z géry na gtowice pala betonowego:

W przypadku betonowego pala nalezy wykona¢ poziomy rys odciecia

(otwory wierci¢ promieniscie ku srodkowi pala)

zbrojenia (otworami pionowymi wierconymi bezposrednio

zbrojeniem). Nastepnie pozostaje rozkruszyc pozostatg czes¢ elementu

betonowego.

od uwolnienia
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Etap 1 — wypetniamy otwory z numerem 1
Etap 2 — wypetniamy otwory z numerem 2

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialnosci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za
wykonang pracg oraz konieczno$ci dostosowania si¢ do warunkow istniejacych na budowie. Parametry techniczne s3 warto$ciami, ktore zostaly osiagnigte w czasie badafi i testow laboratoryjnych.
Woyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja

producenta dotyczy jakosci produktow.

Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37.

E-mail. biuro@aprovis.pl
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* PRZYGOTOWANIE MATERIALU DO ZASTOSOWANIA
Na produkcie znajduje sie instrukcja dozowania produktu. Podano na niej proporcje wody w mieszance. Proszek nalezy

wymieszac¢ z zimng woda (ciepta w temp. ponizej 0°C). Mozna zaczg¢ od zrobienia prébki materiatu i wypetnienia jednego
otworu. Pdzniej warto przygotowac takg ilos¢ materiatu, ktdrg mozna na biezgco stosowac. Po kilku minutach moze sie on
zaczac sie nagrzewac i zaczgc reagowac. Aby dobrze wypetniaé¢ otwory nalezy doktadnie wymieszac zawiesine oraz stworzy¢
jednolitg konsystencje ciektg lub plastyczna. Przed kazdym zarabianiem produktu nalezy zadbac o to by mieszadto i pojemnik
byty doktadnie oczyszczone z resztek.

* WYPEENIENIE OTWOROW
Nie nalezy wypetnia¢ otwordw zaraz po wierceniu, poniewaz mogtoby to doprowadzi¢ do zwiekszenia temperatury

wewnatrz elementu. Przy wypetnianiu, warto zostawi¢ 2-3 cm pustego otworu. Jesli zarobimy produkt w ciektej konsystencji,
mozna wypetnia¢ otwory stosujac lejek. Aby nie doszto do zapowietrzenia, nalezy pretem dokfadnie wymieszaé wlang
mieszanke. Czas reakcji i peknie¢ zalezy od odstepu i srednicy otwordw, temperatury oraz rodzaju materiatu jaki chcemy
rozkruszy¢. Zwiekszenie Srednicy otworu przyspiesza reakcje, jednak zbyt duze otwory mogg spowodowacd nieprawidtowos¢
wiasciwosci materiatu. Prawidtowo wywiercone i napetnione otwory moga zacza¢ pekac po 2 do 8 godzin. Chociaz materiat
moze wyglagdac na suchy na wierzchu, nie oznacza to, ze przestat dziata¢. Nalezy odczeka¢ 24 godziny. Jesli catkowicie
wyschnie do proszku i nie peknie, wlej dodatkowg wode na wypetnione otwory, aby ponownie rozpocza¢ proces. Chronié
wypetnione otwory przed bezposrednim swiattem stonecznym, deszczem i $niegiem.

ZUZYCIE

Zuzycie w zaleznosci od $rednicy otwordéw wynosi:

SREDNICA OTWORU: 30mm | 40mm | 50 mm
ILOSC MATERIALU NA 1MB 1,3kg | 2,3kg 3,5 kg

Zuzycie zalezne od rozstawu otwordw w siatce:

ROZSTAW W SIATCE KWADRATOWEJ: 7x70 | 8x8Y | 10x10Y | 15x15 Y
ILOSC MATERIALU NA 1 M3 ELEMENTU: 28 kg 21 kg 14 kg 6 kg

Zuzycie w zaleznosci od rodzaju wyburzania (podane wartosci orientacyjne):

ROZKRUSZANIE ELEMENTU PRZECINANIE ELEMENTU

(wysokie zuzycie) (niskie zuzycie)
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SKALY: 5-20 kg/m?3
BETON: 5-15 kg/m?3 i s
ZELBET: 10-30 kg/m3 0,55 ke/m

Dobrze zaprojektowane wzory wiercenia otwordow zminimalizujg zuzycie TNTCEM poprzez kruszenie na pozgdane rozmiary.

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialnosci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za
wykonang pracg oraz konieczno$ci dostosowania si¢ do warunkow istniejacych na budowie. Parametry techniczne s3 warto$ciami, ktore zostaly osiagnigte w czasie badafi i testow laboratoryjnych.
Woyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja
producenta dotyczy jakosci produktow. Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37.  E-mail. biuro@aprovis.pl
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PRZECHOWYWANIE

EUROSEAL TNTCEM powinien by¢ przechowywany w suchym miejscu. Po otworzeniu opakowanie nalezy szczelnie
zamkna¢, inaczej moze straci¢ przydatnosé. Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzagt domowych.
Czas przechowywania wynosi 12 miesiecy.

SRODKI OSTROZNOSCI

Podczas prac z wykorzystaniem produktu EUROSEAL TNTCEM nalezy stosowac sie do zapiséw zawartych w karcie
charakterystyki. Stosowac srodki ostroznosci i ochrony indywidualnej BHP, poniewaz materiat jest klasyfikowany jako
draznigcy. Przez kilkanascie godzin po wprowadzeniu materiatu istnieje ryzyko wyrzucenia zawartosci w powietrze,
dlatego unikac zblizania twarzy w kierunku otwordw, nawet w okularach i odziezy ochronnej. Wszyscy uzytkownicy
powinni zapoznac sie z tymi informacjami zanim przystgpig do pracy i stosowac sie do wskazanych srodkéw ostroznosci.

OPAKOWANIE
EUROSEAL TNTCEM — 5kg, 10 kg,

www.euroseal.pl e-mail: biuro@euroseal.pl

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialnosci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za
wykonang pracg oraz konieczno$ci dostosowania si¢ do warunkow istniejacych na budowie. Parametry techniczne s3 warto$ciami, ktore zostaly osiagnigte w czasie badafi i testow laboratoryjnych.
Woyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja
producenta dotyczy jakosci produktow. Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37.  E-mail. biuro@aprovis.pl



