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EUROSEAL HYDROFOAM
ZYWICA POLIURETANOWA O NISKIEJ LEPKOSCI DO WYKONYWANIA USZCZELNIEN

Witasciwosci Produktu:

EUROSEAL HYDROFOAM jest 1-komp. zywicg poliuretanowg o znakomitych wtasciwosciach mechanicznych.
- niska lepkos¢

- bardzo dobra przyczepnos¢ do suchych i mokrych podtozy mineralnych

- znaczny przyrost objetosci (czterokrotny)

- duza odpornosé na rozerwanie (rozciggliwos¢ przy sciskaniu i rozcigganiu)

- szybki czasu reakcji stopnia elastycznosci (ok 20 sekund po kontakcie z wod3)

Zastosowanie Produktu:

- uszczelnianie dylatacji

- iniekcje ruchomych niestrukturalnych rys i peknieé konstrukcji zelbetowych
- uszczelnianie membran, pustek i segmentéw tunelowych

- stykdw sekcji $cian szczelinowych

- muréow

- iniekcji strukturalnych i kurtynowych

Czynnosci przygotowawcze:

Prace nalezy rozpoczac¢ od analizy miejsca i przyczyny powstania nieszczelnosci.

W tym celu konieczna jest wizja lokalna i zapoznanie sie ze stanem budowli i strukturg konstrukcji scian. Ustaleniem
grubosci, porowatosci oraz ilosci warstw Sciany (jedno czy wielowarstwowe).

Dzieki temu bedzie mozna dobraé odpowiednig metode rozprowadzenia i orientacyjnie oszacowac zuzycie materiatu.

Aplikacja:
Produkt nalezy poda¢ pompg 1-komponentowa

Uszczelnianie rys:

Wzdtuz rysy nalezy wywierci¢ otwory. Najlepiej pod katem 45°, zaréwno z jednej jak i drugiej strony (lewej i prawej). W

zaleznosci od struktury materiatu oraz wielkosci rysy otwory wykona¢ w odstepach na przemian co 10-20 cm. Uzyskane

odwierty przedmuchac czystym powietrzem lub przeptukaé¢ woda. W otworach nalezy umiescié pakery iniekcyjne.

Jesli rysa nie jest prostopadta do powierzchni betonu. Otwory iniekcyjne nalezy wierci¢ tak, aby przeciety ryse w potowie

grubosci elementu. Odlegtos¢ otwordw od krawedzi pekniecia powinna wynosi¢ 1/2 grubosci elementu.

Zalecana odlegtos$¢ pomiedzy otworami, to 15-90 cm.

Pakery umiesci¢ w wywierconych otworach na gtebokos$¢ 2/3 dtugosci pakera.

Paker nalezy zamocowac poprzez dokrecanie kluczem, dzieki czemu zostanie unieruchomiony.

Nastepnie mozna rozpocza¢ iniekcje poprzez pierwszy paker.

Uwaga. Temperatura pompy moze przyspieszy¢ dziatanie materiatu.

Iniekcje wykonywac stopniowo zwiekszajac cisnienie pompy do momentu, kiedy zywica zacznie ptyngcé.

Cisnienie nalezy uzalezni¢ od wielkosci rysy oraz wymiaréw konstrukcji i stanu miejsca iniekcji.

Dzieki pojawieniu sie matych ilosci wyciekajgcej zywicy, mozna ustalié kierunek przeptywu zywicy.

Wieksze wycieki nalezy uszczelnié, przed dalszym pompowaniem.

Po pojawieniu sie w kolejnym pakerze zywicy, przerwac iniekcje i powtérzyc¢ jg w kolejnym.

Po wykonaniu iniekcji w kolejnych pakerach nalezy powrdci¢ do pierwszego i powtdrzy¢ iniekcje stosujac te sama metode.
www.euroseal.pl

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, doswiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za
wykonang pracg oraz koniecznosci dostosowania si¢ do warunkow istniejacych na budowie. Parametry techniczne sa warto$ciami, ktore zostaty osiagnigte w czasie badan i testow laboratoryjnych.
Wiyniki pomiarow w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogdlnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja
producenta dotyczy jakosci produktow. Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37.  E-mail. biuro@aprovis.pl
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Czynnosci koncowe:

Po sieciowaniu zywicy, mozna usungc iniektory. Przy zastosowaniu iniektoréw wielokrotnego uzytku nalezy je doktadnie
przemy¢ wodg. Otwory nalezy oczyscié z zelu na gtebokosé ok 10 cm, a nastepnie wypetni¢ je zaprawg mineralng ulepszong
polimerami. Pompe i narzedzia nalezy bezposrednio po zakonczeniu prac wymy¢ woda. Inne zsieciowane resztki materiatu
na narzedziach mozna usung¢ mechanicznie (zaraz po zakoriczeniu prac).

Tworzenie przepony poziome;j:

Otwory umieszcza sie w zaleznosci od rodzaju i stanu muru. Srednica otworéw zalezy od zastosowanej metody
iniekcji. Przewaznie wynosi ona 10-18 mm. Otwory najczesciej znajdujg sie w osi co 10-12 cm (max. 20 cm). Wykonuje
sie je zazwyczaj w spoinie poziomo lub pod katem 459, na gteboko$é, ktéra jest mniejsza o ok 5 cm grubosci muru. W
przypadku wykonywania kilku rzedéw otwordéw, zaleca sie przesuniecie miedzy nimi o ok 8 cm.

Uzyskane odwierty przedmucha¢ czystym powietrzem. Przed wykonaniem iniekcji nalezy sprawdzié¢, czy nie ma
potrzeby uzupetnienia ubytkéw lub rys. Gdyby takie byty nalezy je uzupetnié¢ szybkowigzaca zaprawg cementowg. W
otwory nalezy umiesci¢ pakery iniekcyjne. Podtaczy¢é pompe 1-komponentowg i prowadzi¢ iniekcje. Rozpoczaé od
najnizej potozonych iniektoréw, stosujac cisnienie dostosowane do obiektu. Iniekcje wykonywac¢ do chwili pokazania
sie materiatu w sasiednich pakerach lub do chwili nasgczenia obiektu materiatem.

Uszczelnianie rys:
Wzdtuz rysy nalezy wywiercié¢ otwory. Najlepiej pod katem 45°, zaréwno z jednej jak i
drugiej strony (lewej i prawej). W zaleznosci od struktury materiatu oraz wielkosci rysy
otwory wykona¢ w odstepach na przemian co 10-20 cm.
Uzyskane odwierty przedmuchac czystym powietrzem lub przeptukaé¢ woda.
W otworach nalezy umiesci¢ pakery iniekcyjne. Rysy wypetni¢ szybkowigzaca
wodoszczelng zaprawg cementowa. Podtgczy¢ pompe 1-komponentows i prowadzi¢
iniekcje. Rozpoczaé od najnizej potozonych iniektordw, stosujac cisnienie dostosowane
do obiektu. Wttacza¢ do chwili, gdy zywica zacznie wyptywac z sgsiednich iniektoréow lub
otwordw naprawianej powierzchni.

Uszczelnianie dylatacji:
Wzdtuz dylatacji nalezy wywierci¢ otwory. Najlepiej pod katem 459, zaréwno z jednej jak
i drugiej strony (lewej i prawej). W zaleznosci od struktury materiatu oraz wielkosci rysy
otwory wykona¢ w odstepach na przemian co 10-20 cm.
Uzyskane odwierty przedmuchac czystym powietrzem lub przeptukaé woda.
W otworach nalezy umiesci¢ pakery iniekcyjne. Dylatacje wypetni¢ sznurem
dylatacyjnym oraz elastycznym uszczelniaczem. Podtgczy¢ pompe 1-komponentowq i
prowadzi¢ iniekcje. Rozpoczaé od najnizej potozonych iniektordw, stosujac cisnienie
dostosowane do obiektu. Wttaczaé do chwili, gdy zywica zacznie wyptywad z sgsiednich
iniektorow lub otwordéw naprawianej powierzchni.

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, doswiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za
wykonang pracg oraz koniecznosci dostosowania si¢ do warunkow istniejacych na budowie. Parametry techniczne sa warto$ciami, ktore zostaty osiagnigte w czasie badan i testow laboratoryjnych.
Wiyniki pomiarow w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogdlnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja
producenta dotyczy jakosci produktow. Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37.  E-mail. biuro@aprovis.pl
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Uszczelnienie przerw roboczych

Uszczelnianie Sciany szczelinowej

Uszczelnienie paloscianki

Dane techniczne:
Wiasnos¢: Wartos¢:
Zwiekszenie objetosci w kontakcie z wodg 400%
Lepkos$¢ po zmieszaniu z wodg w proporcji 800 mPas

Przechowywanie:

Temperatura pomiedzy +5°C a +50°C
Chroni¢ przed wilgocia

Czas przechowywania 24 miesiecy

Bezpieczenstwo:

www.euroseal.pl

Podczas prac z wykorzystaniem produktu HYDROFOAM nalezy stosowac sie do zapiséw zawartych w karcie charakterystyki.
Osoby majace kontakt z produktem powinny korzystaé z odpowiedniego stroju ochronnego i okularéw.
Przestrzegad standardowych zasad higieny takich jak mycie rak przed jedzeniem oraz niepalenie papierosow. Rece mozna

umy¢ np. woda z mydtem.

Zuzycie:

Jest uzaleznione od wtasciwosci gruntu oraz chtonnosci materiatu, w ktédrym wykonywana jest iniekcja.

Opakowania:
Sktadniki 10 kg

www.euroseal.pl

e-mail: biuro@euroseal.pl

Podane zalecenia opieraja si¢ na aktualnym stanie naszej wiedzy, dos$wiadczeniu i wynikach badan. Nie niosa za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za
wykonang pracg oraz koniecznosci dostosowania si¢ do warunkow istniejacych na budowie. Parametry techniczne sg warto$ciami, ktore zostaly osiagnigte w czasie badan i testow laboratoryjnych.
‘Wiyniki pomiarow w miejscu wbudowania materialu moga nie by¢ identyczne. Wykonujac prace nalezy przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej. Gwarancja
Producent: Aprovis Construction Chemicals Polska, 03-046 Warszawa, ul. Kaczorowa 37. E-mail. biuro@aprovis.pl

producenta dotyczy jakosci produktow.



